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GAMTOS DOVANA
GERESNEI ATEICIAI

Naujas islaidy
mazinimo
sprendimas

RVS Technology naudojimas turi
tiek ekonominij, tiek ir ekologinj
rezultata:

* Sumazéja eksploatacinés

Patirkit NANO TEC

automobilio iSlaidos;
* Atsistato variklio kompresija;

* Padidéja variklio galia;

RVS Technology — naujas bidas grei€iau, pigiau ir
patikimiau remontuoti susidévéjusius automobiliy ir
motocikly mechanizmus jy neardant. Automobiliy
remontas, panaudojant patentuotg technologija, jau
daugelj mety stebina misy klientus savo rezultatais.

* Sumazéja iSmetamujy dujy
(CO2 ir CH) kiekis;
* Sumazéja variklio vibracija ir

RVS Technology sukurtas procesas ne tik atstato
technines mechanizmy savybes, betir pagerinajas.
Panaudojus Sig technologijg galite greitai restauruoti
susidévejusius variklius, greiciy dézes, vairo
stiprintuvus, kuro siurblius, reduktorius ir kitus
mechanizmus.

triukSmas;
* Mechanizmai tampa

patvaresni ir tarnauja ilgiau.

Kuro sanaudy sumazéjimas

min. 5%¢

Galios padidéjimas

o
- VARIKLIS
TRANSMISDIA

VAIRO STIPRINTUVAS

Vienas i§ Sios technologijos privalumy yra tai, kad
atliekant atnaujinima, nereikia ardyti ir i$ naujo surinkti
mechanizmo, taigi iSvengsite papildomy islaidy
remonto darbams. Turint tik minimalias technines Zinias
irinstrukcijg galima lengvai atlikti visg darba.

min. S%T

Kompresijos atstatymas

Metallkeramik

Norma

Metallkeramik

ISmetamuyjy dujy kiekio
sumazéjimas

Ventilstions- | )
forluster 3-5% | L
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OOGIJU efektyvuma
ir sumazinkite automobilio iSlaidas

Turinys
Keturtakéiy varikliy

Dvitakéiy varikliy

Greiciy déziy ir diferencialy

Dyzeliniy kuro siurbliy

Vairo stiprintuvy

KAIP TAIVEIKIA?

Dauguma besitrinanciy pavirsiy néra idealiai lygls
ir be to turi savo formose astriy kampy. Darbo metu
mechanizmai deévisi ir tepimo sistemoje atsiranda
mikro daleliy, kurios nepasi$alina filtry pagalba.
Paspartéja mechanizmy dévejimosi procesas.

Nuskilusios metalo dalelytés (déveéjimosi
produktas) patenka | tepimo sistema. Aukstose
darbo temperatirose dalelés sukelia kibirkstis.
Sukeltos labai aukS$tos temperatiros tuose
taSkuose taip patdegina alyva.

RVS-Technology produkty dalelés yra
pakankamai didelés palyginus su tais mikro
itrikimais ir nuskilimais, kurie atsiranda normaliu
dévéjimosi metu. Dél to jos nepasisalina i$ variklio.
Mechanizmy darbo metu auksta temperatdra ir
trintis aktyvuoja RVS-Technology daleles.

Medziagy kontakto vietose temperatira padidéja
iki 900 — 1400°C ir tai sukelia chemine reakcija,
kuri labai panaSi i metalo lydimasi. Naujai
susiformaves sluoksnis vadinamas ferosilikatu
arbakitaip - metalo keramika.

Prie$ susiformuojant metalo keramikos pavirSiui, &

jvyksta taip vadinamas valymo procesas. Prilipes
prie detaliy purvas RVS-Technology daleliy
pagalba yra nuvalomas nuo pavirSiy ir
pasalinamas per tepimo sistemos filtra.

Jei valymosi procesas vyksta sklandziai,
apdorojamo mechanizmo darbas pageréja jau po
pirmos valandos, nes po valymosi proceso
prasideda metalo keramikos formavimas
nusidévéjimo zonose. Tokiu biddu RVS-
Technology sustabdo dévéjimosi procesa ir atkuria
susidévejusias vietas.

Trinties koeficientas tarp dviejy metalo keramikos
sluoksniy yra kelis Simtus karty mazesnis nei
metaliniy pavirSiy, tokiu badu sumazeéjus trinciai,
sumazéja temperatira ir formavimosi procesas
sustoja.

UAB ,,RVS Tech“
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